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Verein sich mit diesen Resolutionen ein Verdienst
um den reellen Handel mit Weinessig erworben hat.
In den 80er Jahren, auch anfangs der 90er Jahre,
verstand man in Handelskreisen unter Weinessig
fast durchgehends einfach ,,Essigsprit (mit 6—7
bis 8%, Essigséure), also konz. gewohnlichen Essig.
PDas war ein HandelsmiBbrauch, den der oben
genannte Verband mit Recht und auch mit Erfolg
bekiimpfte., Heute aber verlangen zu wollen, daB
Weinessig unbedingt 1009, der hier in Betracht
kommenden Weinbestandteile enthalte, heit meincs
Erachtens gcradezu den rcellen Handel gefihrden.

Es ist wahrlich nicht schwer, demjenigen Che-
miker, der sich mit der Bestimmung der Siure, des
Extraktes und der Asche (wie oben) begniigt, cine
,,analysenfest gemachte Ware zu unterbreiten; es
ist ferner nicht schwer, auch viele derjenigen Che-
miker, welche die Analyse des Weinessigs noch weiter
ausdehnen, bevor die Begutachtung erfolgt, durch
,,Analysenfestmachen® der Ware so zu tduschen,
daB sie glauben, alle Bedingungen, dic an 1009,
Wein enthaltenden Weinessig zu stellen sind, seien
erfiillt. Ich will das hier aus naheliegenden Griinden
nicht weitergehend crortern; ich will nur auf die
Tatsache hinweisen, dafl in Handelskreisen Riick-
stiinde von Weinen angeboten werden, die zur Kog-
nakbereitung dienten, dancben auch konz. Korin-
thenausziige. Aus diesen kann cbenso leicht ein
,,analysenfester Weinessig mit 1009, Weinbestand-
teilen** gemacht werden, wic ,,analysenfestgemach-
ter Wein‘‘ aus Korinthen, Honig, Riickstinden der
Kognakbrennerei u. a. m. gewonnen wird, im Han-
del vorkommt und als solcher mir und anderen Che-
mikern schon unter Hinden war. Es wiire wohl
wiinschenswert, dal dic:\,\fv'einriickst'ainde der Kog-
nakbereitung einer Vergillung unterworfen werden
miuBten.

Ich schlieBe mit der Behauptung: Mit der nach
dem Stande der Technik so gut wie unméglichen
Forderung, dal} ,,Weinessig“ in verbrauehs-
fihigem Zustande 1009 der hierin Be-
tracht kommenden Weinbestand-
teile enthalte, wirde man den Fabrikanten
bzw. den” Hindler zur Unreellitit geradezu ver-
leiten.

Es ist die Pflicht der Lebensmittelkontrolle, den
Handel von Waren aller Art zu iiberwaehen; dabet
miissen Handelsgebriuche zeitweise als Handels-
miBbriuche gekennzeichnet werden, schon um dem
unlauteren Wettbewerb der Verkdufer entgegenzu-
treten. Es ist die vornechmste Aufgabe des gut unter-
richteten Lebensmittelchemikers bei dieser Kon-
trolle zwischen Moglichem und Unméglichem zu
unterscheiden, d. h., die Anforderung in bezug auf
den Gehalt der Ware vereinbarungsgemifl da auf
einen Teilwert zu reduzieren, wo die Technik er-
fahrungsgemifBl die Unmoglichkeit der Erzielung
vollwertigen Produktes ohne die Gefiahrdung der
Reellitit der Handelstreibenden kundgibt.

Bonn, den 6. August 1911. [A. 145.]

L. Uber die Ursachen der Entrostung
des Eisens im Eisenbeton.

1I. Uber zwei chemische Vorgiinge
im Eisenbahntunnel.

Von Pavr Ronnanp.
(Eingeg. 25.8. 1911.)

E. Donathhatin dieser Z.1) die Erklarungen
fiir die Entrostung des Eisens im Eisenbeton von
W. Michaelis und von mir besprochen.

Bei mciner Erklirung bemingelt er, daB die
Menge des adsorbierten Kohlendioxyds viel zu ge-
ring sei, als daB es mit dem hydrolytisch abgespal-
tenen Calciumhydroxyd Calciumhydrocar-
bonat bilden konne.

Er iibersicht aber dabei folgendes; die Ent-
rostung findet ja nicht innerhalb weniger Minuten,
sondern wihrend der ganzen Periode des Ab-
bindens und der ersten Erhirtung, solange iiber-
haupt noch Feuchtigkeit im Beton ist, statt.

In dieser Zeit aber wird Kohlendioxyd sowohl
von dem hydrolytisch abgespaltenen Calciumhydr-
oxyd, wie auch von den abgespaltenen Kolloid-
stoffen in geniigend groBer Menge adsorbiert, wovon
man sich leicht iiberzeugen kann.

DaB bei der Auflosung des Eisenoxyds sich zu-
nichst Ferroionen bilden, hatte ich als Vermutung
ausgesprochen; elektrochemische Ursachen lassen
es ganz allgemein wahrscheinlich erscheinen.

Die Erklirung von W. Michaelis mub aber
so lange zuriickgewiesen werden, bis einwandfrei
nachgewiesen wird, daB Calciumhydroxyd auf Eisen-
oxyd einwirkt.

Ich habe bei meinen Untersuchungen iiber
diese Frage diesen Gedanken auch verfolgt; eine
Unméglichkeit lag ja nicht vor; und habe tagelang
Calciumhydroxyd auf Eisenoxyd einwirken lassen;
aber nicht dic Spur ecines Ferri- oder Ferroions
konnte nachgewiesen werden, trotz der enormen
Empfindlichkeit dieser Reaktionen. Wenn aber
Zuckerlésung hinzugefiigt wird, so entstehen Sac-
charate.

Dagegen ist richtig, dafl der im Eisenbeton ent-
stehende starke Druck die Auflgsung des
Eisenoxyds begilinstigt.

Bei einem Tunnelneubau in Wiirttemberg sollte
als Schutzmittel gegen stark kohlensdure-
haltiges Sickerwasser das von den Farben-
fabriken Rosenzweig & Baumann in Kassel her-
gestellte Zementsehutzmittel, ,,Nigrit“2) genannt,
angewendet werden.

Es ergab sich hierbei die Frage, ob die Eisen-
betonwandung, die den Tunnel umkleidet, so lange
einigermallen t r o c k e n gehalten werden konnte,
daBl das Schutzmittel aufgetragen werden kann: in
diesem besonderen Falle wurde diese Frage wegen
der Menge des Sickerwassers verneint.

Zur Entscheidung dieser Frage besichtigte ich
unter der freundlichen Fithrung von Herrn Regie-
rungsbaumeister Dr. von Willm an n, Eisenach,

1) 24, 1308, 1911.
2) P. Rohland, Deatsche Bauztg. 1907.
Nr. 5. Uber das Zementschutzmittel ,,Nigrit*.
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die Tunnelumbauten bei Honebach zwischen Eise-
nach und Bebra. Dabei stellten sich zwei fiir den
Tunnelbau hochst interessante Vorginge heraus.

Dieser Tunnel, der ctwa um dic Mitte des
vorigen Jahrhunderts erbaut worden ist, hatte ganz
besonders unter den Angriffen der schwef-
ligen Sédure, dic sich in groBerer Konzentra-
tion pamentlich beim Verbrennen von Saarkohle
bildct, zu leiden. Bis jetzt bestand seine Um-
kleidung aus Ziegeln, natiirlichen Hausteinen und
Kalkmortel ; gelegentlich war spiter mit Zement
ausgebessert worden. Jetzt ist die ganze Tunnel-
wolbung mit einer Kombination von dicht ge-
brannten Ziegeln, Tektolith und Beton versehen
worden.

Dabei stellte sich nun heraus, daBf die Ver-
schalungen tunlichst lange bleiben muflten,
da anderenfalls eine Schidigung des eben aufgetra-
genen Zementes oder Betons auftrat; und das hat
folgende Ursache:

Beim¥Anrithren des Zcwmentes mit Wasser,
wihrend des Abbindens, und seiner ersten Erhir-
tungsperiode wird Caleiumhydroxyd hydrolytisch
abgespalten3); solange dieser Vorgang andauert,
wirkt die schweflige Niure (unter Bildung von Cal-
ciumsulfat) auf den Zenment oder Beton ein und
zerstirt ihn. Daher crgibt sich obige Vorsichtsmaf-
regel von sclbst; ist der Zement erst crhédrtet,
hat die Kalkabspaltung sich verringert oder aufge-
hort, was sich sehir leicht mit alkoholischer Phenol-
phthaléinlésung nachweisen liBt(, so ist cine Ein-
wirkung der schwefligen Ssure auf den ersteren
nicht mehr zu befiirchten.

Es empfiehlt sich aber nicht, um dus Abbinden
7zu beschleunigen, einen Raschbinder, dem etwa

3) P. Rohland, Der Portlandzement vom
phys.-chem. Standpunkte. leipzig. 1903.

Soda zugesetzt worden ist, anzuwenden; denn
diese veranlat nur Auswitterungen, die
den Zement schadigen.

Der zweite Vorgang betraf den alten Kalk -
mort el des Tunnels; derselbe erwies gich als eine
kleberige, breiartige, leicht form-
barec Masse. Diese Beschaffenheit hatte er auf
folgende Weise erhalten; die schweflige Saure, die
den Lokomotiven entztrimt, kondensiert sich und
oxydiert sich an der Tunnelwdlbung 2u Schwe -
felsdure, dic an den Wandungen des Tunnels
herabricselt.

Trifft sic in den Fugen des Mauerwerkes auf
Kalkmortel, so wirkt sie auf dicsen ein, indem sie
teils Calciumsulfat, teils Caleiumhydro-
sul ffat bildet. Diescs Salz, CaH,(S0y),, befindet
sich aber im kolloiden Zustande, wic ich
es auch durch Auflésen des Dihydrates des Cal-
ciumsulfats oder des Anhydrits in konzentrierter
Schwefelsiiure erhalten habe4). Durch viel Wasser
wird es in priméres Caleiumsulfat und Schwefel-
gidure zersctat.

Auf diesem Wege wird der Mortel des Mauer-
werkes vollstdndigzerstort; das einzige
Mittel, das sich dagegen anwenden 1dBt, ist der Er-
satz des Kalkmortels durch Zementmortel,
der aber. wie wir oben geschen haben, dureh Ver-
schalungen so lange vor der Einwirkung der schwef-
ligen Sdure geschiitzt werden muf, bis die hydroly-
tische Kalkabspaltung sich verringert oder auf-
gehort hat, [A.152]

Stuttgart.
Institut fiir Elektrochemie . technische (‘hemde.

4) Vgl. P. Robland, Uber die Hydrosultate
des Bariums und Caleiums, Z. anorg. Chem. 63, 206

(1910).
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Vereinlgte Staaten von Amerika. Die Ge -
winnung von Walkerde (Fullers Earth)
in den Vereinigten Staaten von Amerika hat in-
folge der stets wachsenden Nachfrage nach diesem
Stoffe als Reinigungsmittel fiir mincralische und
pflanzliche Ole schon seit mehreren Jahren be-
deutendes Interessc erweckt; ihre urspriingliche
Verwendung zum Walken von Tuch ist heute nur
noch von geringer Bedeutung. Seit der Auffindung
von Walkerde in TFlorida (i. J. 1893) ist dieser Staat
in der Erzcugung dieses Stoffes stets an fiihrender
Stelle geblieben.  Spiter wurde in den Staaten
Colorado und Neu-York solche Krde gewonnen und
in klcineren Mengen auch im Staate TUtah. An
zweiter Stelle stand bis 1907 Arkansas, welcher
Staat aber spiter durch Georgia tiberholt wurde.
Zeitweise wurde Walkerde in den Staaten Alabama
und Massachiusetts (1904), in Sidcarolina und Texas

(1907) und Californien (1909) gewonnen,  Die haupt-
gichlichste Verwendung findet die Walkerde beim
Bleichen, Kliren oder Filtrieren von Fetten,
Schmiermitteln und Olen. Bei ibrer Verwendung
fiir Minecralsle wird gewohnlich die Erde, nachdem
sie sorgfiltig getrocknet und fein gemahlen worden
ist, in lange Zylinder gebracht, durch die man dic
rohen, schwarzen Mineralle langsam  hindurch-
laufen liBt. und zwar so lange, bis das Ol die go-
wiinschte Farbe zeigt. Bei der Reinigung pflanz-
licher Ole werden letztere bis nahezu 100° in groBen
Behaltern erhitzt, hierauf wird Walkerde zugesetzt,
und zwar in Mengen von 5—109; des Gewichtes
des zu reinigenden Oles; die Mischung wird kriftig
urugeriibrt und durch Sackfilter filtriert. Die Ent-
wicklung der amerikanischen Walkerdeindustrie
zeigt sich deutlich beim Vergleich der Forderung
des Jahres 1893 (6900 tons) mit der des Jahres 1909,
namlich 33 586 tons. 1910 wurden 664 tons weniger
als 1909 gefordert. Davon entficlen iiber 579, auf
Florida; es folgten nach der Menge der Forderung
Georgia, Arkansas, Texas, Californien, Massachu-





